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INFORMATION ZU DEN ZANGENTEILEN

20C

TEIL NR. 20C - STUTZLAMELLE DER BANDKLUPPE (TEIL NR. 19N)

Dieses Teil ermoglicht ein Kippen der Bandkluppe beim Wiederoffnen der
ATTALINK -Zange und ihre Neupositionierung gegeniiber vom Bandaus-
gangsauge (in Teil Nr. 1).

Die Form der Lamellenkrimmung, die auf die Bandkluppe (Teil Nr. 19N)
driickt, hat eine wichtige Funktion: Sie stabilisiert die Bandkluppe und ver-
leiht ihr genligend Bewegungsspielraum nach oben und unten, um ihre Funk-
tion zu gewahrleisten.

Der Widerstand der Lamelle wirkt sich auf die Funktion aus:

- Ist der Widerstand zu gering, konnte die Bandkluppe (Teil Nr. 19N) beim Ein-
fihren des zu bindenden Gegenstands unter der Spannung des Bands kippen.
Sie kdnnte so auf die Rander des Bandausgangsauges stoRen oder darunter
geraten, was ein Schneiden des Bands verhindern wiirde.

- Ist der Widerstand zu groR, verursacht die Bandkluppe eine zu starke Rei-
bung und blockiert die geschlossene Zange

Siehe Anleitung zum Austausch von Teilen und Einstellungen, Abschnitt VII, 4.
(Foto 28).

TEIL NR. 19N - BANDKLUPPE, KOMPLETT

Die Bandkluppe besteht aus einem Metall- und einem Kunstoffteil, die um
einen Bolzen herum bewegt und durch eine Feder auf Spannung gehalten
werden.

Sie nimmt das Band auf, klemmt es solange ein, bis der Bindevorgang abge-
schlossen ist und lasst es dann los.

Die Form des Metallteils, das das Band einklemmt, bewirkt den einwandfreie
Funktion des Systems:

- Aufnahme des Bands am Bandausgangsauge

- Effizientes Einklemmen des Bands

Siehe Anleitung zur Einstellung, Abschnitt VII

TEIL NR. 18A - TRAGERGEHAUSE DES BANDMESSERS

- Das Bandmesser (Teil Nr. 4A) mit der Kappvorrichtung (Teil Nr. 5C) so aus-
richten, dass die Schneide des Bandmessers die Schlitze der Kappvorrichtung
durchdringt.

- Dient als Endanschlag der Zange: Die beiden umgeknickten Laschen auf bei-
den Seiten der Schneide gewdhrleisten die Endstellung des Griffs beim Schlie-
Ren.

Einstellung:

Nach einer Erschiitterung kdnnte ein erneutes Ausrichten des Bandmessers
(Teil Nr. 4) mit der Kappvorrichtung (Teil Nr. 5) notwendig sein. Daflir Teil Nr.
18A aufhebeln, um es in die gewlinschte Position aufzurichten.
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TEIL NR. 25 - BANDSTOPPER

Dieses Teil unterstitzt das freie Bandende vor dem Schnitt. Ohne Bandstop-
per wird dieses Ende nicht immer geschnitten und die Befestigung sieht un-
gleichmaRig aus.

Einstellung:

Das Ende so biegen, dass es das obere Ende der Kappvorrichtung leicht be-
rihrt (Teil Nr. 5C)

TEIL NR. 4A - SCHNEIDE DES BANDMESSERS, GEHARTETER STAHL
Austausch: siehe Einstellungsanleitung, Abschnitt VI.

TEIL NR. 5 - BANDKAPPVORRICHTUNG
Bei Bedarf die Kappvorrichtung mit dem Bandmesser ausrichten. Dazu die 2
Schrauben |6sen und den Schlitz neu ausrichten.

TEIL NR. 6 - METALLSCHNEIDE (TEIL NR. 6 FUR ATTALINK-3A UND TEIL NR. 6-6
FUR ATTALINK-6A)

Die Metallschneide besteht aus zwei Teilen: einem inneren Zylinder und ei-
ner duBeren Schneide. Durch das Drehen des dufleren Teils wird der
Quetschring fur das Band geschnitten und gebogen.

Der Ring wird gleichmaRig geformt, sobald das Metall ca. 1 mm lber den
Schlitz des inneren Teils heraussteht.

Zur Hoheneinstellung des Rings siehe Anleitung zur Einstellung, Abschnitt V
(Foto 14).

Steht das Metallband zu weit heraus, wird der Ring nicht vollstandig um die
beiden Bandenden geschlossen und die Befestigung ist instabil.

Steht das Metallband nicht weit genug heraus, ist die Ringstabilitat unzurei-
chend, um die beiden Bandenden zusammen zu halten, und die Befestigung
ist instabil.

Ist die Metallschneide stumpf, sind die Schnitte nicht mehr glatt genug und
die Befestigung ist instabil.

Fiir eine lange Lebensdauer dieses Teils ist es wichtig, es regelmaRig (aber
nicht mit zu viel Ol) zu 6len. Siehe dazu die Beschreibung in der Gebrauchs-
anleitung.

TEIL NR. 2 - GRIFF (TEIL NR. 2 FUR ATTALINK=-3A UND TEIL NR. 6-2 FUR
ATTALINK-6A)

Dies ist der bewegliche Teil, der den gesamten Bindemechanismus betétigt:
- Einklemmen des Bands

- Zusammenhalten der beiden Bandenden
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- Schneiden des Bands
- Biegen und Schneiden des Aluminiumrings
- Vorschieben des Metallbands

Das Vorschieben des Metalls wird durch den beweglichen Teil ausgeldst:

- Beim SchlieRBen (ibt der Griff Druck auf das Metallband aus, das so mit der
notwendigen Lange durchgebogen wird, um zu einem Ring geformt zu wer-
den.

- Beim Offnen wird der Metalldurchlass nach oben hin freigegeben, und in-
dem die Krimmung nach oben gedriickt wird, wird das Band in der Metall-
schneide vorgeschoben.

Zur Hoheneinstellung des Rings siehe Anleitung zur Einstellung, Abschnitt V
(Foto 14).

TEIL NR. 13 - SCHUBSTANGE DER METALLSCHNEIDE (TEIL NR. 13A FUR ATTALINK-3A
UND TEIL NR. 6-13A FUR ATTALINK-6A)

Dieses Teil Gbertragt die Bewegung des Griffs auf die Metallschneide, so dass
der Ring geformt wird, sobald die Bander sich in der korrekten Position befin-
den, um von diesem umschlossen zu werden.

Siehe Anleitung zur Einstellung, Foto 15, Markierung A: optimaler Schnittbe-

reich. Die aktive Lange des Teils wird eingestellt, indem es mit einem wie auf
Foto 16 abgebildeten Werkzeug gebogen wird.

TEIL NR. 21 - NYLON-SCHRAUBE ZUM SPANNEN DES BANDS

Durch Anziehen oder Losen dieser Schraube wird die Spannung wahrend des
Bindevorgangs reguliert. Bitte beachten, dass das Band unbedingt unter dem
von dieser Schraube komprimierten Schaft durchlaufen muss, damit es bei
der Befestigung nicht aus dem Bandausgangsauge herausrutschen kann
(siehe Gebrauchsanleitung).

TEIL NR. 11 - BANDVORSCHUB (TEIL NR. 11 FUR ATTALINK-3A UND TEIL NR.

6-11 FUR ATTALINK -6A)

Dieses Teil fihrt die beiden Bdander so nah wie moglich an das Aluminium-

band heran und hélt die Bander beim Formen des Rings in dieser Position.

Seine Bewegung wird durch das SchlieRen der Zange und den auf dem
Rahmen fixierten Stift (Teil Nr. 1) gesteuert.
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Einstellung der Form der beiden Schndbel des Bandvorschubs:

- Der obere Teil muss beim SchlieRen der Zange ca. 2 mm {iber die Metall-
schneide (Teil Nr. 6b) herausragen

- Der untere Teil muss die halbe Hohe der Metallschneide (Teil Nr. 6a) errei-
chen und muss einen Abstand von 1 mm vor dem Aluminiumband einhalten.
Ist dieser Abstand gréRer, muss er durch Anpassung der Kriimmung der
Schutzvorrichtung (von Teil Nr. 1) eingestellt werden. Dazu auf den Gelenk-
bereich des Stifts klopfen.

Teil Nr. 17- Bandvorschubstift (Teil Nr. 17B fiir ATTALINK-3A und Teil Nr.
6-17 fir ATTALINK-6A)
Austausch: siehe Einstellungsanleitung, Abschnitt VIII

TEILE NR. 7 UND 8 - NIET UND METALLFUHRUNGSLAMELLE (TEILE NR. 7 UND 8 FUR
ATTALINK-3A UND TEILE NR. 7 UND 6-8 FUR ATTALINK-6A)

Die Metallfihrungslamelle dient der Fiihrung und Einstellung des Metall-
bands, um eine gleichmaBige Hohe der Ringe sicherzustellen.

Austausch: siehe Einstellungsanleitung, Abschnitt Il

TEIL NR. 9 - METALLBREMSE, KOMPLETT

Diese Einheit ist am unbeweglichen Teil (Teil Nr. 1) der Zange befestigt. Sie
besteht aus einer geschliffenen Bremse, einem Bolzen, einer Feder und 2
Bolzen-Spannclips. Sie reguliert den Metallvorschub.

Schleifen, Austausch: siehe Anleitung zur Einstellung, Abschnitt | und Il

TEIL NR. 24 - UNTERLAGE DER METALLBREMSE

Hiermit kann der Betrieb der Metallbremse wahrend des Austauschs der
Metallrolle unterbrochen werden.

Siehe ATTALINK -Gebrauchsanleitung

TEIL NR. 16 - BANDBEHALTER
Siehe ATTALINK -Gebrauchsanleitung
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TEIL NR. 12 - METALLROLLENHALTERUNG

Halt die Metallrolle in Position. Beim Fixieren der Rolle in der Halterung
muss sich der Ausgang des Metallbands, der auRerhalb des Kunststoffgehau-
ses sitzt, gegenliber vom Bandbehalter befinden.

Siehe ATTALINK-Gebrauchsanleitung (Foto 14)

TEIL NR. 1 - MASCHINENGEHAUSE (TEIL NR. 1 FUR ATTALINK-3A UND TEIL NR.
6-1 FUR ATTALINK-6A)

Das obere Endstiick sichert die Ausgangsposition des Bands, so dass es von
der Bandkluppe (Teil Nr. 19N) aufgenommen werden kann.

Der Winkel des oberen Endstiicks muss mit der Beschreibung von Foto 18
(Einstellungsanleitung, Abschnitt VII) Gbereinstimmen.

Die Krimmung der Schutzvorrichtung wirkt sich auf den Bandvorschub (Teil
Nr. 11) aus. Bei sehr starkem VerschleiR kann der Spielraum des Bandvor-
schubs bei geschlossener Zange wieder ausgeglichen werden, indem die
Schutzvorrichtung leicht zum Bandvorschub geschoben wird.

TEIL NR. 10 - SATZ, ZENTRALER BOLZEN UND BLOCKIERCLIPS
Zum Aus- und Einbau des Bolzens wie bei Teil Nr. 22 vorgehen.

TEIL NR. 22 - BOLZENSATZ DES GRIFFS

Starker VerschleiR konnte die Ursache fiir eine unzureichende Funktionswei-
se des Bandvorschubs sein. In dem Fall sollte das Teil ausgetauscht werden.
Siehe Anleitung zur Einstellung, Abschnitt VIII.
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UBERPRUFEN DER ZANGE

SchlieRen/Offnen der Zange

Riickholfeder Nr. 14

Winkel des Arms Nr. 1, der
das Bandausgangsauge unterstitzt

Allgemeine mechanische

. - AuRerlicher Zustand der Metallfiihrungslamelle Nr. 8
Funktionsweise

\__ Funktionsteile und Verschlei Schubstange Nr. 17 des
Bandvorschubs Nr. 11

Bolzen Nr. 10 und 22

Bandmesser Nr. 4A

Anschlagposition der unteren Bandkluppe (Metallteil) Seitlich
auf dem Bandfiihrungsauge von Arm Nr. 1 In Langsrichtung

Form der unteren Bandkluppe (Metallteil)

B (Einklemmen und Auslass des Bands)
gegeniber der oberen Bandkluppe Va

Anschlagposition der oberen Bandkluppe
Funktion der (Kunststoff) auf dem Bandfiihrungsauge
Bandaufnahme von Arm Nr. 1

Kippen der kompletten Bandkluppe Nr. 19N, nachdem
sie Uber die Winkelhalterung des Auges von Arm
Nr. 1 hinausgefihrt wurde.

Spannung der Rickholfeder Nr. 20, die der
Stabilisierung der Bandkluppe dient

Reparatur und Einstellung
von ATTALINK-Zangen
Allgemeine Uberpriifung
(folgende Punkte miissen gemaR den
Einstellungsempfehlungen der Anleitung
(iberpriift und repariert werden) B

@ Funktion des Bandschneidevorgangs

@ Funktion des Bandstoppers

Position der Bandkluppe hinsichtlich
des Bandausgangsauges beim
Schneiden des Metalls

k Hohe des Aluminiumrings (ca. 1 mm)

Formen des Aluminiumrings

@ Formen des Bands [

Form und duRerer Zustand des Rings

Position der V Bandfiihrung
Bandfihrung auf Einstellung des Bandvorschubs von Teil Nr. 11

dem Aluminiumband Nr. 11 bei geschlossener Zange / Minimaler Spielraum des
\ Bandvorschubs Nr. 11

Korrekte Aufnahme und korrekter

@ Metallzufihrung Verlauf des Aluminiumbands
Einwandfreie Funktion der Metallbremse

Korrekte Aufnahme und korrekter
(1 Bandzufiihrung Verlauf des elastischen Bands

Optimale Einstellung der Bandspannung

Bolzen

) Metallschneide
Austausch abgenutzter Teile
\ Bandmesser

Olen aller beweglichen Teile (siehe Gebrauchsanleitung)

& Wartung
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EINSTELLUNGEN - AUSTAUSCH VON TEILEN

Hinweis: Die Abbildungen dieses Leitfadens entsprechen ATTALINK-Zangen des Modells
6A und kdnnen von anderen Modellen leicht abweichen.

I- Schleifen der Metallbremse, falls das Metall zuriicklauft

Mit einer halbweichen Feile von unten flach (Foto 1) und von oben schrag (Foto 2) anschlei-
fen, dabei darauf achten, den Grat zu entfernen, der sich an der Klinge bildet. Hierzu mit
der flachen Unterseite beginnen, langsam Uber die Klinge hochfahren und schlieBlich auf
der Oberseite enden. Die Effizienz des Anschleifens priifen: Mit einer Zange das Metall kraf-
tig nach hinten ziehen, um zu priifen, ob die Bremse einen Riicklauf des Metalls verhindert

(Foto 3).

II- Austausch der Metallbremse oder ihrer Feder.

1- Die Bremsenhalterung mithilfe eines Schraubendrehers anheben (Foto 4).

ACHTUNG!!! Merken Sie sich die Lage dieser Halterung im Verhaltnis zum Zangenarm gut,
damit Sie sie spater wieder in derselben Lage einsetzen kbnnen. (Foto 4bis).

2- Die 2 Zierblenden seitlich am Bolzen der Bremse entfernen.

3- Den Bolzen der Bremse entfernen, dabei darauf achten, dass die Feder nicht heraus-
springt (Gesicht schiitzen). Danach die Bremse und die Feder entfernen (Foto 5).

11
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4- Das defekte Teil austauschen.

5- Den Bolzen wieder durch Feder und Bremse einsetzen, sowie neue Zierblenden. Eine
ausgebaute Zierblende lasst sich nur schwer wieder auf den Bolzen setzen.

6- Die Bremsenhalterung wieder in die urspriingliche Position schieben.

7- Falls die Feder getauscht wurde, das kurze Ende unmittelbar iber der Bremse abschnei-
den, um jede Verletzung wahrend der Handhabung der Zange zu vermeiden. Das Ende der
Feder, das sich innen auf den Zangenarm stlitzt, spannen, um der Feder eine gewisse Stei-
figkeit zu verleihen (Foto 6). Wenn die Feder zu elastisch ist, erfiillt die Bremsenklinge ihre
Aufgabe schlecht.

I1l- Austauschen der Metallfiihrungslamelle.

1- Den Niet mit einem Messer entfernen (Foto 7) und die verschlissene Lamelle herausneh-
men.

2- Die neue Lamelle (8 / 6-8) durch den Schlitz der Metallschneide fiihren, dabei die Lage
der Krimmung beachten (kleines Bild in Foto 8).

3- Die Lamelle mit einem neuen Niet in das Loch des Lamellentragers schieben, dabei den
Niet unter dem Loch durchfiihren.

4- Den Nietkopf mit einer Wasserpumpenzange zusammendricken, dabei darauf achten,
dass die Lage der Bremsenhalterung nicht verdandert wird (Foto 9).

IV- Vollstandiger oder teilweiser Austausch der Metallschneide.

12
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1- Das Aluminiumband aus dem Schlitz der Metallschneide herausziehen.

2- Die Befestigungsschraube der Kappvorrichtung (5C) entfernen, die sich auf derselben Sei-
te wie die Nylonschraube befindet (Foto 10).

3- Ein Seitenteil des Arms aufhebeln, um die Metallschneide aus ihrer Aufnahme nehmen
zu koénnen (Foto 11).

4- Das oder die defekte(n) Teil(e) austauschen und die Metallfiihrungslamelle wieder in den

Schlitz der Metallschneide einsetzen.

5- Die Zapfen am Innenteil der Metallschneide (6a) ihren Aufnahmen gegeniberstellen und
mit einer Wasserpumpenzange in die Aufnahmen driicken (Foto 12).

6- Die Befestigungsschraube wieder in die Kappvorrichtung (5C) einschrauben.

7- Den Metallschnitt einstellen (siehe Abschnitt V).

V- Einstellen des Metallschnitts

Hierflr das von Vigouroux lieferbar Sonderwerkzeug verwenden (Foto 16)

Priifen, ob das Metall richtig vorgeschoben und im richtigen Moment des Schlief3zyklus ab-
geschnitten wird.

1- Das Metall muss etwa 1 mm Uber das Innenteil herausstehen (Foto 13).

Sollte das Metall nicht genligend vorgeschoben sein, die am Griff befestigte Einstelllasche
nach vorn schieben und leicht durchbiegen. Wird es zu viel vorgeschoben, diese Lasche
nach hinten schieben und leicht durchbiegen (Foto 14). Durch Einwirken auf diese Lasche
wird die Kriimmung des Metalls beim SchlieBen der Zange erhdht oder verringert. Somit
beeinflusst man die Linge des Metallbandes, das beim Offnen der Zange aus dem Schlitz
der Metallschneide hervorkommt.

Selbstverstandlich diirfen diese Einstellungen erst gemacht werden, wenn man sich vom
einwandfreien Betrieb der Metallbremse iberzeugt hat (Foto 3).

Repére A
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2- Gegebenenfalls den Schnittpunkt des Metalls einstellen. Hierfiir die Zange ganz langsam
betatigen und dabei das Plastikteil der Bandkluppe (19N) mit dem Finger gut festhalten, bis
man das Klacken des Metallschnitts hort (Foto 15).

Der Schnitt muss erfolgen, wenn der Plastikrand der Bandkluppe (Pos. A auf Foto 15) sich in
dem auf Foto 15 gekennzeichneten Bereich befindet. Falls der Schnitt vorher erfolgt, die
Biegung der Schubstange 13 erhdhen (Pfeil B von Foto 16); falls er danach erfolgt, die
Schubstange gerade richten (Pfeil A von Foto 16). Hierflir das von uns gelieferte Werkzeug
verwenden.

3- Die in 1 und 2 beschriebenen Schritte nacheinander ausfiihren, da jede Einstellung sich
auf die andere auswirkt. Daher wird auch empfohlen, diese Eingriffe in kleinen Etappen
auszufihren.

VI- Austauschen des Bandmessers (4A)

a- Nur bei der ATTALINK-3A: die Riickholfeder (14C) entfernen.

b- Die Halteschraube (15) vom Gehause der Bandkluppe (18A) I6sen und entfernen.

c- Die Halteschraube (3) vom Bandmesser (4A) und vom Bandstopper (25) entfernen.

d- Das Bandmesser ersetzen und den Bandstopper wieder einsetzen

e- Die Halteschraube der Einheit Bandmesser/Bandstopper wieder festschrauben.

f- Das Gehause der Bandkluppe (18A) wieder in seine Aufnahme setzen.

g- Die Einheit Gehduse der Bandkluppe/Blattfeder (20C) festschrauben, dabei die Seiten des
Armes am Bolzen der Bandkluppe zusammenhalten.
Bei der ATTALINK -3A die Riickholfeder wieder ein-
hdngen.

h- Priifen, ob die Schneide beim SchlieRen der Zange
durch den Schlitz der Kappvorrichtung (5C) lauft.

NB: Um das Einstellungsverfahren fiir die Teile Nr. 4 auf |
Halterung Nr. 18 zu erhalten, senden Sie uns bitte eine
Mail-Anfrage.

VIl- Bandkluppe (19N)

Die Bandausgangshalterung bildet einen Winkel von 90° bis 95° im Vergleich zum rechten
Schenkel des Zangenarms (Foto 18). Dieser Winkel muss fiir den ordentlichen Betrieb des
Bandaufnahmesystems gewahrt werden

Die
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Bandkluppe besteht aus 2 beweglichen Teilen: einer oberen Bandkluppe aus Kunststoff und
einer unteren Bandkluppe aus Metall. Diese beiden Teile werden um einen Bolzen herum
bewegt und durch eine Feder auf Spannung gehalten.

1- Einstellung der Form der unteren Bandkluppe.

Die Form der unteren Bandkluppe wird in den Fotos 19 und 20 gezeigt. Seitlich gesehen,
muss sie einen leichten Winkel zur oberen Bandkluppe bilden, damit ihr Ende den héchsten
Druck auf das Band ausiibt. Ebenso muss sie von vorn gesehen einen Winkel zur oberen
Bandkluppe bilden, um das Band so nahe wie moglich am Bandausgangsauge zu fassen.
Diese Einstellungen erfolgen mithilfe einer Zange.

2- Einstellung der Lage der unteren Bandkluppe.

Beim SchlieRen der Zange muss die untere Bandkluppe seitlich so nahe wie moglich am
Bandausgangsauge (Foto 21) und in der Hohe etwas unter dem Bandausgangsloch (Foto 22)
vorbeigehen. Die seitliche Einstellung erfolgt mithilfe einer Zange. Die H6heneinstellung
erfolgt mithilfe des Schafts eines Schraubendrehers:

a- Falls die untere Bandkluppe zu hoch verlauft, ihren hinteren Teil (unter der Bandfeder
20C) verbiegen: Dafiir den hinteren Teil mit dem Schaft des Schraubendrehers blockieren
und mit den Fingern auf den vorderen Teil driicken (Foto 23).

b- Falls sie zu tief verlauft, einen Schraubendreher als Hebel einsetzen und sie damit hoch-
drucken (Foto 24).
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3- Einstellung der Winkellage der oberen Bandkluppe aus Kunststoff. Ausgleich

Die Lage ist so, dass sie beim Schlieen der Zange (Foto 25) um ca. 2 mm unter den Riick-
lauf der Bandkluppenfiihrung (roter Kreis) kippt. Die Bandfeder (20C) gleicht die Position
der Bandkluppe aus.

Die Winkelposition der Bandkluppe, und somit deren Kippen unter den Ricklauf der Band-
kluppenfiihrung, wird durch Veranderung des Drucks an den Punkten A und B (Fotos 26
und 27) mithilfe einer Zange festgelegt.

4- Spannung der Bandfeder (20C) der Bandkluppe
Durch den von ihr ausgetlibten Druck stabilisiert die Bandfeder die Bandkluppeneinheit, in-
dem sie ihr einen mehr oder weniger groBen Kippwiderstand verleiht.

Ist der Widerstand zu gering, fahrt die Bandkluppe bei jedem Schliefen zum Anbinden un-
ter das Auge (oder stofRt daran), was zu einer Betriebsstorung
fihrt. Ist der Widerstand zu grof, flihrt eine zu starke Reibung
beim Offnen der Zange, wenn die Bandkluppe unter dem Au-

ge vorbeigeht, zum Blockieren der geschlossenen Zange.

Die Spannung der Bandfeder kann nach deren Ausbau durch
Verformung mithilfe einer Zange eingestellt werden (Foto 28).

VIII- Austausch des Stiftes (17 / 6-17) des Bandvorschubs (11 / 6-11)

16
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Um den Stift (17 / 6-17) auszutauschen, die Feder (14 / 6-14) ausbauen und die Zierblende
(10b) auf einer Seite des Bolzens (22a / 6-22a) entfernen (Foto 29). Danach den Bolzen aus
seiner Fihrung nehmen und das verschlissene Teil entfernen: Dafiir mit einem Schrauben-
dreher die Lasche aus gefalztem Metall 6ffnen, die es halt (Foto 30).

Einen neuen Stift einsetzen, dabei darauf achten, dass er in der auf Foto 31 gezeigten Posi-
tion eingesetzt wird.

Die Metalllasche mit einer Wasserpumpenzange umknicken, um den Stift einzusperren.
Achtung: Den Stift nicht zu sehr einengen, denn er muss frei drehen kdnnen.

AnschlieBend den Bolzen wieder einsetzen: Diesen durch die Laufschiene des Griffs, durch
ein Auge des Stifts vom groRen Arm, durch den Stift (17 / 6-17), durch das andere Auge des
Stifts vom groBen Arm und schlieBlich durch die andere Seite der Laufschiene des Griffs
flhren. Eine andere Zierblende (10b) aufsetzen.

Die Feder (14 / 6-14) wieder einhdngen.
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